6005 B

Hydraulische Stanzmaschine

mit ruckfahrbarer Briicke

Hydraulic Die Cutting Machine

with receding beam
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Hydraulische Stanzmaschine
6005 B

Ausgefihrt in Stahlschweil3konstruktion mit 4 Saulen
und rlckfahrbarer Briicke. Mit mechanischem Gleich-
lauf zur Erhaltung der Planparallelitadt zwischen Briicke
und Stanztisch.

Ohne Zentralschmierung, mit
Kunststoffbuchsen.

Die Brickenfahrt erfolgt mittels Elektromotor. Der Ruick-
fahrweg ist stufenlos einstellbar.

Das odldicht verschweildte Hydraulikaggregat be?ndet
sich auf der Rickseite der Maschine.

Der Elektro-Schaltschrank ist seitlich an die Maschine
angebaut. Auf der Stirnseite des Schaltkastens be?ndet
sich das Bedienterminal und alle erforderlichen elektri-
schen Bedien- und Kontrollelemente.

Eine SPS Fabrikat Siemens dient zum Steuern und
Uberwachen der verschiedenen Bewegungsablaufe.
Mit Bedienerfuhrung, Klartext- Fehleranzeige, Vorwahl-
hubzahler und Gesamthubzahler.

Die Stanztiefpunkteinstellung erfolgt automatisch.

Auf der Bedienseite be?ndet sich ein Sicherheitslicht-
vorhang zum Schutz und zur Stanzhubauslésung. Die
Einldsung des Stanzvorganges erfolgt wahlweise durch
1- Takt bzw. 2- Takt Steuerung.

Mit Schutzverkleidung entsprechend den Europaischen
Normen. Der Elektroschaltschrank ist nach den EN-
Vorschriften 60204 ausgeflhrt.

Durch Versetzen von Zwischenstiicken kann die Durch-
gangshdhe um 50 mm vergrofRert werden.

selbstschmierenden

Hydraulic Die Cutter
6005 B

Welded steel construction with 4 columns and receding
beam. With mechanical synchronization for maintaining
plane-parallelism between beam and base.

Without central lubrication, with self-lubricating bu-
shings.

The beam travel is powered by an electric motor. The
beam return travel distance is infinitely variable.

The oil-tight welded hydraulic power unit is installed at
the rear side of the cutting machine.

The electric control cabinet is mounted to one side of the
machine. The operator’s panel and all electric operato-
ring and control elements are arranged on the front side
of the control cabinet.

A “Siemens”PLC controls the various movements.

With operator’s guidance, clear text error display and
stroke counter.

The lowest point of cutting stoke is set automatically.
For protection and cutting stroke release a safety light
curtain is installed on the operator’s side of the machi-
ne.

Cutting stroke release selective via 1-cycle resp. 2-cycle
operation.

With protective guarding in accordance with the Eu-
ropean Standards. The electric control cabinet is built
according to the EN-rules 60204.

The daylight can be increased by 50 mm when displa-
cing the intermediate pieces.

Stanz- Stanz- Durchgangs- Hub Tisch- Motor- Ol- Masch.
Typ kraft ?ache héhe mm héhe leistung bedarf gewicht
kN(Mp) mm X mm max. mm mm KW Itr kg
cutting . . table . oil re- machine
type force cgf&ng ;r; a n?:){ l’%hrl;’ S%%(e height mot,c;rni/n ve quire weight
kN (Mp) ’ mm Itr kg
6005B/160. 65/40 | 400 (40) 1600x650 180/230 175 980 +/- 5 5,5/6,6 200 3200
6005B/160. 65/70 | 700 (70) 1600x650 180/230 175 1020 +/- 5 7,5/9,0 200 3200
6005B/206. 85/70 | 700 (70) | 2060X850 180/230 175 1020 +/- 5 7,5/9,0 200 5000
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